
 

                                                                                                       

BASES DEL CONCURSO

1. Concursantes 

 

Se han establecido tres categorías: 

 

Máster: profesionales de la soldadura que hayan resultado ganadores o finalistas en las cuatro 

últimas convocatorias del Concurso de Soldadura de la Fundación Laboral del Metal. 

 

Profesionales: trabajadores/as por cuenta propia o ajena en la Comunidad Autónoma de 

Cantabria y desempleados del sector que puedan acreditar al menos un año de experiencia 

profesional en tareas relacionadas con la soldadura. 

Alumnos: personas que hayan realizado o estén realizando cursos de formación relacionados con 

la soldadura en Indeo-Fundación Laboral del Metal o con la Fundación Nuestra Señora Bien 

Aparecida. 

La prueba a realizar se especifica en el Anexo I. 

No podrán participar profesionales de la soldadura que trabajen o colaboren directamente con la 

Fundación Laboral del Metal o con la Fundación Nuestra Señora Bien Aparecida. 

Cada participante sólo podrá participar en una categoría.  

Durante el desarrollo de la prueba, los concursantes no podrán estar acompañados. En caso 

contrario, serán penalizados.  

2. El plazo de presentación de solicitudes finalizará el 31 de octubre de 2017. Las pruebas se llevarán a 

cabo entre el 7 y el 17 de noviembre de 2017, en las instalaciones de Indeo-Fundación Laboral 

del Metal (C/Joaquín Salas, 19, Peñacastillo, 39011, Santander) y en las instalaciones de la 

Fundación Nuestra Señora Bien Aparecida (Pol. Ind. Bº Marrón S/N, 39840, Ampuero). 

 

3. En la edición 2017 se establecen un único premio para el máster, dos categorías de premios para los 

profesionales y dos para los alumnos, así como dos accésits en estas dos últimas categorías.  

 

1 

Máster: profesionales de la soldadura que hayan resultado ganadores o finalistas en las cuatro 

últimas convocatorias del Concurso de Soldadura de la Fundación Laboral del Metal. 

 

Único premio: Estufa electrodos portátil Praxair (Monofásica - 220 V) + pantalla de Soldadura de 

Speedglas de 3M + cheque de 50 euros para productos en Ferretería Santander. 
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Profesionales: trabajadores/as por cuenta propia o ajena en la Comunidad Autónoma de 

Cantabria y desempleados del sector que puedan acreditar al menos un año de experiencia 

profesional en tareas relacionadas con la soldadura. 

 

1º Premio: Equipo de soldadura electrodos y TIG Liftarc de corriente continua (micro 200i) + 

pantalla de Soldadura de Speedglas de 3M. 

 

2º Premio: Amoladora Bosch GWS 850C de la gama profesional + pantalla de Soldadura de 

Speedglas de 3M. 

 

Accésit: Careta de soldar automática 

 

Alumnos: personas que hayan realizado cursos de formación relacionados con la soldadura en la 

Fundación Laboral del Metal. 

 

1º Premio: Equipos Soldadura Electrodos y Tig Liftarc de Corriente Continua (micro 160i) + 

pantalla de Soldadura de Speedglas de 3M. 

 

2º Premio: Amoladora Bosch GWS 850C de la gama profesional + pantalla de Soldadura de 

Speedglas de 3M. 

 

Accésit: Careta automática 

 

4. Se realizará una prueba en los talleres de Indeo-Fundación Laboral del Metal y de la Fundación 

Nuestra Señora Bien Aparecida. Los candidatos deberán enviar dentro del plazo previsto el 
formulario de inscripción  (ANEXO II) debidamente cumplimentado, junto con una copia de la 

cabecera de su última nómina y la vida laboral, a Indeo-Fundación Laboral del Metal, a la 

Fundación Nuestra Señora Bien Aparecida, mediante correo ordinario, fax o correo electrónico. 

 

INDEO-FUNDACIÓN LABORAL DEL METAL 

Calle Joaquín Salas, 19, 39011 Peñacastillo (Santander) 

Tfno: 942  23 99 06 

Fax: 942 23 34 83 

Correo: dgomez@fundacionlaboraldelmetal.es 

www.fundacionlaboraldelmetal.es 

 

FUNDACIÓN NUESTRA SEÑORA BIEN APARECIDA 

Pol. Ind. Bº Marrón S/N, 39840, Ampuero. 

Tfno: 942  62 84 12 

Fax: 942 63 42 67 

dgomez@fundacionlaboraldelmetal.es 

http://www.faase.es/ 

 

 

 

5. El trabajo a realizar para participar en el certamen se detalla en el Anexo I de estas bases - Prueba y 

especificaciones técnicas. 

 

6. Las pruebas tienen un grado de complejidad determinado y cada participante debe  respetar las 

condiciones de realización explicadas en el Anexo I – Prueba y especificaciones técnicas, en caso 

contrario, podrá ser motivo de descalificación. 

 

 

7.  Los medios y materiales necesarios para la ejecución de las pruebas estarán disponibles    en las 

sedes de la Fundación Laboral del metal y la Fundación Nuestra Señora Bien Aparecida, incluidos 

los equipos de protección individual que los proporciona la Fundación 3M, tales como: protección 

auditiva, respiratoria, pantalla y gafas (excepto ropa, calzado y guantes)  
 

8.  El jurado que calificará las pruebas estará formado por técnicos especialistas  en soldadura de 

distintas entidades del sector en Cantabria. El fallo del jurado será 
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     inapelable. 

 

9.  La entrega de premios se celebrará en un acto oficial. 

  

10. La participación en este certamen supone la aceptación íntegra de las presentes bases. 

 

 

 

 

 

 

  



 

                                                                                                       

ANEXO I 

 

PRUEBA: ESPECIFICACIONES TÉCNICAS Y MEDIOS 
 

 

* CATEGORÍA MASTER 

 

SOLDEO: T.I.G  (G.T.A.W-141) Y  ELECTRODO REVESTIDO (S.M.A.W-111) SEGÚN EN ISO 

Y AWS. 

✓ MATERIAL BASE:   ACERO AL CARBONO 

✓ ESPESOR DEL TUBO:  10 MM ; DIÁMETRO EXTERIOR DEL TUBO:  100 MM  

✓ ANGULO DE CHAFLÁN DEL TUBO:  60⁰ 

✓ Nº DE PASADAS: A ELECCIÓN DEL SOLDADOR 

✓ TIEMPO DE EJECUCIÓN : 2HORAS Y 30 MINUTOS 

✓ PF SEGÚN LA NORMA ISO 6947, 5G SEGÚN LA NORMA AWS 

✓ CONSUMIBLES: VARILLA T.I.G .ER-70S6Ø 1,6 ó 2 MM ELECTRODO REVESTIDO E-

7018 ó E-7016 Ø 2,5 ó  3,25mm 

✓ TUNGSTENO: 2,4 MM.  ALEADO 2%TORIO 

✓ GAS DE PROTECCIÓN: ARGÓN 

✓ SOBRE ESPESORES: EN RAÍZ DE 1 A 2 MM EN PEINADO DE 2 A 3 MM 

✓ FUENTE DE ALIMENTACIÓN: EQUIPO MULTIPROCESO T.I.G Y SMAW POR CEBADO  

PRAXAIR 

✓ DIMENSIONES DEL CUPÓN: 300 MM 

✓ ESPECIACIONES TÉCNICAS: PASADA DE RAÍZ CON T.I.G RELLENO Y PEINADO CON 

ELECTRODO (SMAW) 

 

􀂄 Se dispondrá del material necesario para la correcta ejecución de las soldaduras: discos de amolar y de 

cortar 3M, (discos que estarán disponibles durante las pruebas), puentes posicionadores, piquetas, 

cepillos… 

 

􀂄 Será conveniente la utilización de máscaras de protección de 3M, material que estará disponibles 

durante las pruebas 

 

􀂄 No estará permitida la utilización de amoladores, ni en el anverso ni en el reverso de las soldaduras, 

una vez terminada la probeta. Tampoco se permitirá su uso en fases 

intermedias, salvo para preparar los empalmes de los cordones. 

 



 

                                                                                                       

􀂄 Una vez preparada y punteada la probeta, se colocará en posición, no permitiéndose su manipulación 

hasta que finalice toda la soldadura. 

 

􀂄 Se realizará una única probeta que examinará el jurado. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

                                                                                                       

 

 

 

 

* CATEGORÍA PROFESIONAL 

 

SOLDEO: T.I.G (G.T.A.W-141) Y ELECTRODO REVESTIDO (S.M.A.W-111) SEGÚN EN ISO 

Y AWS. 

✓ MATERIAL BASE:   ACERO AL CARBONO NO ALEADO 

✓ ESPESOR DE LA CHAPA:   10 MM 

✓ ANGULO DE CHAFLAN DE LAS CHAPAS:  60⁰ 

✓ Nº DE PASADAS: A ELECCION DEL SOLDADOR. 

✓ TIEMPO DE EJECUCIÓN : 2 HORAS 

✓ PF/PC SEGÚN LA NORMA ISO 6947,  3G/2G SEGÚN LA NORMA AWS 

✓ CONSUMIBLES: VARILLA T.I.G .ER-70S6Ø 1,6 ó 2 MM ELECTRODO REVESTIDO E-

7018 ó E-7016 Ø 2,5 ó  3,25mm 

✓ TUNGSTENO: 2,4 MM.  ALEADO 2%TORIO 

✓ GAS DE PROTECCIÓN: ARGÓN 

✓ SOBRE ESPESORES: EN RAÍZ DE 1 A 2 MM EN PEINADO DE 2 A 3 MM 

✓ FUENTE DE ALIMENTACIÓN: EQUIPO MULTIPROCESO T.I.G Y SMAW POR CEBADO  

PRAXAIR 

✓ DIMENSIONES DEL CUPÓN: 300X260 MM 

✓ ESPECIACIONES TÉCNICAS: PASADA DE RAÍZ CON T.I.G RELLENO Y PEINADO CON 

ELECTRODO (SMAW) 

 

 

􀂄Se dispondrá del material necesario para la correcta ejecución de las soldaduras: discos de amolar y de 

cortar, (discos que estarán disponibles durante las pruebas), puentes posicionadores, piquetas, cepillos… 

 

􀂄 Será conveniente la utilización de máscaras de protección de 3M, material que estará disponibles 

durante las pruebas 

 

􀂄 No estará permitida la utilización de amoladores, ni en el anverso ni en el reverso de las soldaduras, 

una vez terminada la probeta. Tampoco se permitirá su uso en fases 

intermedias, salvo para preparar los empalmes de los cordones. 

 

􀂄 Una vez preparada y punteada la probeta, se colocará en posición, no permitiéndose su manipulación 

hasta que finalice toda la soldadura. 

 



 

                                                                                                       

􀂄 Se realizará una única probeta que examinará el jurado. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

                                                                                                       

 

 

 

 

 

* CATEGORÍA ALUMNOS 

 

SOLDEO: T.I.G (G.T.A.W-141) Y  ELECTRODO REVESTIDO  (S.M.A.W-111) SEGÚN EN ISO 

Y AWS. 

✓ MATERIAL BASE:   ACERO AL CARBONO NO ALEADO 

✓ ESPESOR DE LA CHAPA:   10 MM 

✓ ANGULO DE CHAFLAN DE LAS CHAPAS:  60⁰ 

✓ Nº DE PASADAS: A ELECCION DEL SOLDADOR 

✓ TIEMPO DE EJECUCION : 1 HORA Y 30 MINUTOS 

✓ POSICION DE SOLDEO PA SEGÚN EN ISO 6947, 1G SEGÚN ASME AWS 

✓ CUNSUMIBLES: VARILLA T.I.G .ER-70S6Ø 1,6 ó 2 MM, ELECTRODO REVESTIDO E-

7018 ó E-7016 Ø 2,5 ó 3,25mm. 

✓ TUNGSTENO: 2,4 ØMM  ALEADO 2%TORIO 

✓ GAS DE PROTECCIÓN: ARGON 

✓ SOBREESPESORES: EN RAIZ DE 1 A 2 MM EN PEINADO DE 2 A 3 MM 

✓ FUENTE DE ALIMENTACION: EQUIPO MULTIPROCESO T.I.G Y SMAW POR CEBADO  

PRAXAIR 

✓ DIMENSIONES DEL CUPÓN: 300 MM DE LONGITUD X 260 MM DE ANCHO 

✓ ESPECIFICACIONES TÉCNICAS: PASADA DE RAIZ CON T.I.G RELLENO Y PEINADO 

CON ELECTRODO (SMAW) 

 

 

􀂄Se dispondrá del material necesario para la correcta ejecución de las soldaduras: discos de amolar y de 

cortar, (discos que estarán disponibles durante las pruebas), puentes posicionadores, piquetas, cepillos… 

 

􀂄 Será conveniente la utilización de máscaras de protección de 3M, material que estará disponibles 

durante las pruebas 

 

􀂄 No estará permitida la utilización de amoladores, ni en el anverso ni en el reverso de las soldaduras, 

una vez terminada la probeta. Tampoco se permitirá su uso en fases 

intermedias, salvo para preparar los empalmes de los cordones. 

 

􀂄 Una vez preparada y punteada la probeta, se colocará en posición, no permitiéndose su manipulación 

hasta que finalice toda la soldadura. 



 

                                                                                                       

 

􀂄 Se realizará una única probeta que examinará el jurado. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

POSICIÓN 1G 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

                                                                                                       

ANEXO II 

 

FORMULARIO DE INSCRIPCIÓN 
 

 

CATEGORÍA A LA QUE SE INSCRIBE: 

 

DATOS PERSONALES 

 

Nombre y apellidos  

DNI  

Fecha de nacimiento  

Sexo  

Domicilio  

Teléfono  

Localidad y provincia  

Correo electrónico  

 

 

DATOS DE LA EMPRESAD 

 

Nombre   

Domicilio  

Teléfono  

Localidad  

Provincia  

Código Postal  

Fax  



 

                                                                                                       

Correo electrónico  

 

Provincia 

DATOS PROFESIONALES 

 

Categoría profesional  

Estudios  

Formación en soldadura  

Experiencia en soldadura  

Antigüedad en empresa  

 

 

Disponibilidad horaria para la 
realización de la prueba: 
(cada participante deberá 
aportar el equipo de 
protección individual) 

 

 

 

 

 

En ___________ a ____ de ____________ del 2017  

 

 

Firma del participante 

 

 

 
 

Este formulario deberá presentarse acompañado de una copia de cualquiera de los siguientes documentos (en el caso 

de los concursantes de la categoría profesional):  

 

 -Cabecera de la última nómina 

 -Fotocopia del recibo de pago a la Seguridad Social 

 -Vida laboral 

 

 
 



 

                                                                                                       

De acuerdo con lo establecido en la LO 15/1999 de Protección de Datos de Carácter Personal, le informamos que 

los datos personales que aparecen en el presente formularios serán incluidos en un fichero bajo la responsabilidad 

de la Fundación Laboral del Metal, y serán tratados con la finalidad de organizar este concurso. Los datos de 

soldadores finalistas podrán ser utilizados en el futuro para participar en los procesos de selección de personal que 

organiza la Fundación Laboral del Metal. Si lo desea, podrá ejercitar los derechos de acceso, rectificación, 

cancelación y oposición, dirigiéndose a pmartin@fundacionlaboraldelmetal.es 

 

 

VII CONCURSO SOLDADOR/A DEL AÑO EN CANTABRIA 2017 

ORGANIZA: 
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